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Les fonctionnalités de CZAM

Fort de ses 20 ans d'expérience dans l'édition de logiciel de CFAD pour les métiers du bois et tout particulierement
de la menuiserie, EFICAD apporte, avec ses solutions, toujours plus dans le domaine du pilotage des machines
a commande numérique, des centres d'usinages et des défonceuses avec :
= lintégration des nouvelles technologies des machines,
= la recherche constante d’un automatisme encore plus performant pour le traitement des processus d'usinage.

Au travers de nos solutions, nos clients recherchent a :
= réduire le temps d’'étude de conception et de fabrication,

- a augmenter leur productivité,

- simplifier la mise en production des piéces,
= exploiter pleinement tout le potentiel des machines a Commande Numérigue..

CZAM concoit ses fenétres a partir
de styles liés aux types de profils,
déclinés en modéles prédéfinis ;
la création de la bibliotheque de
modeles est réalisée par simple
enregistrement de fenétres définies
manuellement.

Le choix d'un modéle de conception,
la forme et les dimensions de
louverture dans la maconnerie
suffisent pour définir une nouvelle
porte ou fenétre.

- formes d'ouvertures variées :
droite, arc surbaissé,
plein cintre, anse de panier,
trapeze, il de beeuf...

= traverse haute cintrée sur cadre
dormant et ouvrant droits,

- traverses intermediaires
et meneaux sur cadre dormant
et ouvrant,

- remplissage des ouvertures
par chassis fixe ou ouvrants
de 1a 4 vantaux,

- assemblage avec montant
ou traverse filante,
coupe d'onglet ou droite,

- assemblage par profil/contre
profil, enfourchement,
tenon-mortaise, micro-denture
et mécanique,

- decoupage des cintres
en secteurs,

—> petit-bois rapportés
ou assemblés avec cadre,

=> insertion de quincaillerie.
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Technologie

Toujours a l'écoute des évolutions
technologiques des machines a
Commande Numérique, EFICAD
adapte en permanence ses solutions
pour exploiter toutes les possibilités
offertes sur ces machines.

CZAM geére les défonceuses a
commande numérique possédant
des broches a 3, 4 et 5 axes, ainsi
que les centres angulaires.

Mise en position des piéces

- mise butée sur systeme
barres-ventouses,

—> positionnement par laser,

— gestions des tables numérisées
avec modifications de la mise
en position et déplacements
en cours d’usinage,

- posage multiple,

= travail en pendulaire
sur plusieurs tables,

Gestion des outils

- broches multiples,

—> agrégat de percage multiple

- renvoi d'angle,

— moteurs auxiliaires,

= bibliothéque d’outils personnalisés,

— prise en compte de l'aspiration
des copeaux et pilotage
des déflecteurs,

— adaptation automatique de la
vitesse d'avance en fonction
de l'orientation des fibres du bois.

Opérations d’'usinage

CZAM pilote tous les usinages
nécessaires a la réalisation des
portes et des fenétres.

CZAM propose une interface intuitive
grace a son arbre de fabrication qui
donne un accés direct et simple a
toutes les commandes d'usinages et
au réordonnancement par simple
glisser-déposer.

La simulation d'usinage permet de
vérifier la chronologie des opéra-
tions d'usinage, les trajectoires des
outils et les risques de collision.

- opérations d’'usinage standard
3 axes : contournage de profils,
pochage, percage, chanfreiner,

- opérations dédiées au travail du
bois 3 et 4 axes : rainurer, scier,
mortaiser, tenonner, entailler
mortaise, percage horizontal,

- pose de quincaillerie,

—> agrafage de pareclose,

—> opérations 4 axes continus :
interpoler axe C, moulurer,
chanfreiner,

> opérations en 5 axes indexes :
toutes opeérations 3 axes sur plan
incliné quelconque,

— création et modification de
macros d'usinage.










